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8000 MOnchon 2 
ZwcibfOckonstraflo 12 



Ort: ELtufctgajct... 

Janus* 



Bi Ite f.reilasi en 1 




Fur den in den Anlagen beschriebenen Gegenstand (Arbeitsgerat oder Gebrauchsgegenstand oderTeil davon) 
wird die Eintragung in die Rolle for Gebrauchsmuster beanfrrogt. ' ^ _ 



Anmelder: 

(Vor- o. Ztmome, bei Fraoen auch. Geburli- 
name j Firmo u. rlrmensitz gem. HandoUreg.- 
Eintraga.j ictnstige Bezeichnung des An- 
il 6 (Poslleilzohl, Ort, SfroOe, Hous-Nr., ggf. 
auch Poilfach, boi ousldndtschen Orteh auch 
Sloaf und Beiirk) 



Vertreter; 

(Noma und An*chrift mil PosMeitzahl, ggf. 
auch Postfoch) 



Robert Bosch GmbH 

Stuttgart W, Breitspheidstrasse 4 



Zusfellungsbevollmcichtfgter, 
Zusteilungsanschrift 

(Name und Anschrm mil PoiHeiteaht, ggf. 
auch PostfachJ - 



Robert Bosch GmbH, Patentabteilurig 
7 Stuttgart 1,. Postfach 50 



^. . • t n -Ausscheidung oos der ^. 

Die Anmeldung ist e.ne U Gebrauchsmuster . AnmeIdung A kt.Z JL 

Fur die Ausscheidung wird als Anmeidetag der : ,.- beonsprucht 



Die Bezeichnung lautet: 

(kuae und genaue lechmsche Beieichnyng 
des Geoenilande*, ObereinsHmmend mit dern 
Titel ddr Beschreibung; keine Phontasiebe- 
xeichftungl) 




In Anspruch genommen wird" die 

Auslandprioritat 

der Anmeldung in 



Land: 



Anmeidetag: 
♦ 



Aktenzeichenr 



Ausstellungsprioritat 



Amtliche Bezeichnung derAusstellung 



Eroffnungstag T. Schaustellungstag 



Die Gebiihren 
werden ent- 
richtet 



fur die Gebrauchsmuster-Anmeldung in'Hfihevon 30.- DM 

fCr Oberstucke. " In Hone von DM zug'a'mmen 



3. Drel ubereinstimmende Stucke von^JL. Schutzanspruchen 

4. Orel Sate Aktenzeichnungen mit je „JL~ Blatt 
.3%. Elne VertretBrvollmacht 

^Zwel Modelle 

^^9**Eine vorbsreitete Empfangsbescheinlgung 



1. 


X 


2. 


X 1 


3. 


X 


;4. 


X 


■ 




21. 

' % 


X 



— Raum fur Gebuhrenmarken — 

(boi Plotzmangcl ouch Ruekseite benglzen) 



Von diesem Antrag und alien Unterlagen 
wurden Abschriften zuruckbehalten. 

. ROBERT BOSCH. GKBII 
• in Gen •Volln^Kr • 
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Es wird beonfragt , auf die Dauer von Mqnaten, die.Eintrdgung, und Bekonn hn achy ng.guszus tfzenjx] J* □ neln S 13 
Anlagen: (Die angekreuzten Unterlagen sind beigefugt) S Ritte freilassen 14 

1. Zwel weltere Stucke diesos Antrages 

2. Drel Bescnreibungen VOBt A*1*Gq 
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Anlage zur 

Gebrauchsmus teranmeldung 



It 0 B E R T .B O S C H GMBH, . Stuttgart W, Br e i t s che ids t r as s e. 4 



Isolierstoffnabe ftir Schleifringkorper und 
Kommutatoren elektrischer Masehinen 



Di.e Neuerung betriff t eine Isolierstoffnabe fur Kommutatoren und 
Schleifringkorper von elektrischen Maschinen, . in welcher die 
Kommutator-Lamellen oder.-Schleifringe verankert sirid und die. zur 
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Robert Bosch GmbH R. 9059 Ws/Ep 

Stuttgart 

Befestigung auf einer glatten Maschinenwelle mit einer gerippten 
Nabenbohrung versehen 1st. 

Aus der USA-Patentsdhrift. 2 708 246 1st eine Kommutatornabe bekannt, 
deren Nabenbohrung am Umfang gleichmaflig verteilte Rippen aufweist. 
Dio Nabenbohrunj; 1st so dimensioniert, dafi der Durchmesser der in 
sle einzusutzondcn Masohinenwelle grofier 1st als der- durch die 
Kuppen der Rippen gebildete, und kleiner als der durch den Qrund 
der Rippen gebildete Durchmesser. Da die Rippen auf der .gesamten 
Lange der Nabenbohrung gleich hoch sind, werden beim Auf Ziehen der 
Nabe auf die Maschinenwelle die Kuppen der Rippen teilweise abge-' 
schabt und elastisch verformt, so dafl der Kommutator beim Auf Ziehen, 
auf die Maschinenwelle in. der Bohrung nicht richtig zentriert wird 
und nach dem Auf Ziehen exzentrisch auf der Maschinenwelle sitzt. 
Dies fvihrt bei einer automatischen Massenfertigurig zu einem unzu- 
lassig hohen Fertigungsausschufl. Ein weiterer Nachteil einer ge- 
rippten Nabenbohrung besteht dar in, dafi nach dem Pressen der Isoller- 
s toff nabe die. Rippen beim Herausziehen des Preflstemp.els aus der 
Nabenbohrung beschSdigt oder herausgebrochen werden, 

Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Isol ierst off nabe zu 
entwiokeln, bei der diese Nachteile vermieden werden, und die den 
Kommutator Oder Schleifringkorper beim Aufziehen auf die Maschinen- . 
welle durch eine gee ignite Ausgestaltung der Bohrung. selbsttatig. 
zentriert. 

Dies wird neuerungsgemafi dadurch erreicht, dafl die Hohe der am 
Umfang der Nabenbohrung angeordneten Rippen zur anschlufiseitigen, 
den Lauferwicklungen zugewandtenStirnseite der Nabe tiin abnimmt, 
so dafl die Rippenkuppen eine konische .Nabenbohrung bilden. 

In der Zeichnung 1st ein Ausfuhrungsbeispiel des Neuerungsgegen- 
standes dargestellt. Es zeigt: 
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Pig. 1 einen Trommelkommutator ira Langsschnitt mit einer konisch 
gerippten Nabenbohrung In vergrSfiertem MaSstab, 

Pig. 2 einen Querschnitt durch den Kommutator. nach Linie II- I I 
aus Fig. 1, 

Pig. 5 einen vergriSGert dargestellten Ausschnitt der Nabenbohrung 
nach Pig. 2 mit einer Maschinenwelle. 

Der in Pig. 1 dargestellte Kommutator hat eine mit 10 bezeichnete, 
aus Isolierstoff gepreBte Nabe, in welche Lamellen 11 mit an ihrer 
RUckseite ausgesehaiten Krallen 12 eingebettet sind. Die Lamellen 11 

. sind an ihrer Anschluflseite zu Haken 15 umgebogen, in welche spater 
die Wicklungsenden am Lkuf er der elektrischen. Maschlne eingeha'hgt 
werden. Der Isolierstoff der Nabe 10 wird als BAKELIT-Pulver in 
einer geheizt en Preflforai verpreflt und ausgehSrtet. Das Verpressen • 
der. Nabe 10 erfolgt durch einen in die Form eingedrUckten, die 
Nabenbohrung 14 bildenden PreBstempel. Durch am Umfang des Prefi- 
stempels gleichmafiig verteilte Nut en erhalt die Nabenbohrung 14- 
entsprechend verteilte Ripperi 15* Die Rippen 15 sind so ausgebildet, 
da6 sie zum anschl.uBseitigen Ende des Koramutators hin zu einer 
durch die Rippenkuppen 15a gebildeten konischen Botirung auslaufen. 
Dabei enden die Rippen 15 etwa 1 mm vor dem anschluflsei t igen Ende . 

■: der Nabenbohrung 14. Der hintere, glatte Teil 14a der Nabenbohrung 
14 hat einen Durchmesser, der nicht kleiner ist als der innerhalb 

.der Toleranz mSgliche maximale Wellendurchmesser der elektrischen 
Maschine. 

Dadurch wird erreicht, da'fi sich der Kommutator beim Auf Ziehen auf 
die Maschinenwelle durch deh glatten Teil 14a der Nabenbohrung 14 
selbsttatig auf der Maschinenwelle zentriert'. Die Rippen 15 steigen 
vom anschlufiseit'igen. Ende der Bohrung 14 unter einem Wirikel von 30' 
zur Nabenachse an, so daQ die erf ord'erliche Pressung zwischen 
Maschinenwelle und Nabe auf einer ausreichenden Lange gewahrleistet 
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1st. Der Anstiegswinkel der Rippen is.t Jewells der GroBe undl&nge 
des Kommutators anzupassen; er sollte aber bei einem Anstieg der 
Rippen uber die gesamte Bohrungslange 1° nicht iiberschreiten, da . 
sonst an den Rippenenden eine zu hohe Pressung' auf tritt, die u.U. .. 
Nabenrisse verursacht. Erfolgt der Anstieg der Rippen nur Uber einen 
Teil der Bohrungslange, sind groBere Anstiegswinkel moglich. 

Die Pig. 2 zeigt einen Querschnitt des Kommutators nach Pig. 1> in 
dem das keilfbrmige Prof 11 der Rippen 15 erkennbar 1st, Ihre Seiten- 
wande sind unter einem Winkel <iC von 60° (Pig. 3). zueiriander ge- 
neigt. Die maximale HShe der Rippen 15 am vorderen Ende der Naben- • 
bohrung lb betriigt etwa 1/100 des Bohrungsdurchmessers. 

In Fig. 3 1st ein Ausschnitt der Nabenbohrung Ik mit einer darin 
eingesetzten Maschinenwelle 16 dargestellt. Die Rippen i5 sind beim 
• Jiinsetzen der Welle 16 teilweise an ihren Kuppen 15a abgeschabt . 
und elastisch verf ormt , Auf diese Weise wird ein sehr fester Sitz 
erzielt, der selbst den hSchsteh Beanspruchungen . - z.B. beim Ab- 
drehen der . Lamellen - standhSlt, 

Neben der selbstandigen Zentrierung der Nabe auf der Maschinenwelle 
haben die zum. anschluBseitigeh Ende hin auslauf enderi Rippen den • 
wei t eren . Vorte 1 1 > da 13 nach dem Verpressen der Nabe der Prefistempe.1 
in der. PreBform ohne Beschadigung der Rippen entfernt werden kann. 

Der Neuerungsgegens.tand 1st nicht auf das AusfUhrungsbei spiel eines 
Kommutators beschrankt. Die koniseh gerippte Nabenbohrung lafit sich 
ebensogut bei. einem Scbleifringkbrper anwenden. 
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- Ansprliche 

1. Isolierstoffnabe fUr Kommutatoren und Schleifringkorper * von 
elektrlschen Maschinen, in welcher Lame lien oder Schleifringe 
vorankert sind und die zur Bef estigung auf einer glatten- 
Maschinenwelle mit einer gerippfcen Nabenbohrung versehen .ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB. die-H8he der am Umfang der Naben- 
bohrung (14) angeordneten Rippen (15) iur anschluBseitigen, den 
Lauferwicklungen zugewandten Stirnseite der Nabe (10) hin ab- 
nimmt, so dai3 die Rippenkuppen (15a) eine konische Nabenbohrung 
(14) bilden.. 

2, Isolierstoffnabe nachAnspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Nabenbohrung (14) an dem anschluBseitigen Ende glatt 1st. 
und eineh Durchmesser hat, der mindestens sogroB ist wie der 
innerhalb der Toleranz mSgliche maximale Wellendurchmesser der 
elektrischen Maschine* 

3t Isolierstoffnabe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichn&t, 
.. .daB die Rippien (1.5) hcJchstens 1 mm vor dem hinteren Ende der 
"Nabenbohrung auslaufen. 

4. ' Isolierstoffnabe nach einem. der Anspruche 1-5, dadurch gekenn- 
• zeichnet, daB die. Rippen (15) unter einem. Winkel von hochstens 1 
zur Nabehachse vom anschluBseitigen glatterj Ende iiber die.Lahge 
der Nabenbohrung (14) ansteigen. 
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